-2017 A- (ALUMINIO — COBRE)
COMPOSICION QUIMICA

% Si Fe Cu ‘ Mn ‘ Mg ‘ Cr ‘ Zn Ti ‘ Otros elementos ‘ Al
Minimo | 0,20 3,50 0,40 0,40 Zr+Ti Total
Méaximo 0,80 0,70 450 100 1,00 \ 0,10 . 0,25 ' 0,250,15  El resto

PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS ( atemperatura ambiente de 20°C )

Caracteristicas a la traccién Dureza
Resistencia
Estado Espesor mm Ca';rg‘a‘t ﬂ?ﬂ:ﬁ:gra ;T&tze:qa};usg Alargsa’g((:to A lelt;/e;:;zatlga cizallaa(ljaura T Brinell (HB) Vickers
N/mm?
0 0,35<e<12 180 70 20 180 125 45
T4 035<e<12 425 | 2715 15 \ 260 | 275 105 \
T4/T451 6<e<12 390 265 13 260 275 105
T451 6<e<40 385 | 245 12 \ 260 . 275 105 \

PROP'EDADES FiSlCAS TiPlCAS ( a temperatura ambiente de 20°C)

a - P Coeficiente de . Resistividad i "
Méddulo elastico . - . . L
llil/mmz I Peso e/spe;:lflco Ir}fs%?:?,ge dilatacion lineal t(é?nr;ﬁ:uacw;ﬁqai eléctrica a 20°C - Conducg/;nld:téiselectnca Potencial de disolucion V
giem 1/10 ° K HQ cm
72,500 2,79 510-645 22,9 135 0-34 T4-34 -0,69
\ \ . T450 | \

SOLDADURA:

A lallama
Al arco bajo gas argén

APTITUDES TECNOLOGICAS

\ MECANIZACION:
Fracmentacion de la viruta
Brillo de superficie

Por resistencia eléctrica

Braseado

COMPORTAMIENTO NATURAL

En ambiente rural

En ambiente industrial
En ambiente marino
En agua de mar

ANODIZADO:

De proteccion
Decorativo
Anodizado duro

e | ﬂlﬂ

]

‘ RECUBRIMIENTO:

Lacado
Galvanizado
Niguel quimico

Estado:T4

=

RADIOS DE PLEGADO

=

Muy buena.
Buena.
Regular.
Mala,evitar.

Estado 04<e<0,8mm, | 08<e<l,6mm |16<e<3,2mm, 32<e<48mm,  48<e<6mm,  6<e<iOmm, | 10<e<12 mm,
0 0 0 0,75 1 1,5 2,5 4
T4 25 3 4 5 | 5 | 6 | - |

Multiplicar el coeficiente por el espesor (e) de la chapa




-2017 A- (ALUMINIO - COBRE)

CARACTERISTICAS MECANICAS DE LA ALEACION A DIFERENTES TEMPERATURAS

Estado -195°C -80°C -30°C +25°C +100°C
Rm |[Rp0,2 A565 Rm Rp0,2 A565 Rm Rp0,2 A565 Rm [Rp0,2 A565 Rm RpO0,2|A5,65
T4 550 | 365 28 450 | 290 24 440 | 285 23 425 | 275 22 395 | 270 18
Estado +150°C +205°C +260°C +315°C +370°C
Rm |[Rp0,2 A565 Rm Rp0,2 A565 Rm Rp0,2 A565 Rm [Rp0,2 A565 Rm RpO0,2|AS5,65
T4 275 | 205 15 110 90 35 60 50 45 41 34 65 30 24 70
Rm N/mm? ; Rp N/mm? ; A 5,65 % Segun normas A.A.

TRATAMIENTOS DEL ALUMINIO

Estad Tratamiento de puesta en g . Tratamientos de maduracion artificial. Mantenimiento a Rl TEREm MEtuTEd
stado solucién T2C P T2 en horas ’
T4 505°C+ 5 °C Agua fria max. a 40°C 4 dias minimo

Intervalo de temperatura de forja: 380° — 460°C
Recocido total: 420°C, con enfriamiento lento hasta 250°C

Recocido contra acritud: 340°C

APLICACIONES

Elementos estructurales que requieren elevadas caracteristicas mecanicas, aviacion, construccién en general, herrajes, tornillos,
pernos, remaches para ser aplicados en estado de temple antes de la maduracion, troqueles, moldes, maquinaria, herramientas,
etc.

OBSERVACIONES

Esta aleacion no estd recomendada para el anodizado pues queda de un color marrén claro. El estado T451 se utiliza
normalmente a partir de 8mm y consiste en una traccion controlada después del tratamiento para eliminar tensiones.
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