-6063- (ALUMINIO — MAGNESIO - SILICIO)

COMPOSICION QUIMICA

% ‘ Si Fe Cu ‘ Mn ‘ Mg ‘ Cr ‘ Zn Ti ‘ Otros elementos‘ Al ‘
Minimo = 0,30 0,10 0,40
Méaximo 0,60 0,30 010 030 0,60 \ 0,05 . 0,15 020 | 0,15  Elresto

PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS ( atemperatura ambiente de 20°C )

Caracteristicas a la traccion
P - . P q Dureza
Estado Carga de rotura Rm. N/mm2 Limite e'as“c‘; e zatlga Resistencia a la cizalladura T N/mm2 Brinell
Rp 0,2, N/mm 5,65% N/mm (HB)
0 100 50 27 110 70 25
T1 150 \ 20 26 \ 150 \ 95 | 45 |
T4 160 90 21 150 110 50
T5 215 | 175 ] 14 \ 150 \ 135 60
T6 245 210 14 150 150 75
T8 260 . 240 | \ \ 155 .80

PROPIEDADES FiSlCAS TiPlCAS (‘a temperatura ambiente de 20°C)

, o e Coeficiente de L Resistividad . .
Modt;lllo ela;stlco Peso espe3C|f|co "}ter-v'ali ((:je et el tC,on_ducs\\//;dadK eléctrica a 20°C - Conducg/;nld:lg Selec'mca Potencial de disolucién vV
mm glcm usion 110° K érmica W/m 10
69,500 2,70 615-655 23,5 T1-193 T1-3,4 T1-50,5 -0,80
\ . T5209 | T531 T5-55,5 \

SOLDADURA \ MECANIZACION  Estado: T5 Estado: T6
A lallama |:I Fracmentacién de la viruta E
Al arco bajo gas argén E‘ Brillo de superficie I:I
Por resistencia eléctrica
Braseado |:I
COMPORTAMIENTO NATURAL . RECUBRIMIENTO
En ambiente rural Lacado |:I
En ambiente industrial Galvanizado E
En ambiente marino Niquel quimico |

En agua de mar

ANODIZADO

il

De proteccién Muy buena.
Decorativo Buena.
Anodizado duro Regular.

Mala,evitar.
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CARACTERISTICAS MECANICAS DE LA ALEACION A DIFERENTES TEMPERATURAS

Estado -195°C -80°C -30°C +25°C +100°C
Rm |[Rp0,2 A565 Rm Rp0,2 A565 Rm Rp0,2 A565 Rm [Rp0,2 A565 Rm RpO0,2|A5,65
T1 235 110 44 180 105 36 165 95 34 150 90 33 150 95 20
T5 255 165 28 200 150 24 195 150 23 185 145 22 165 140 18
T6 325 250 24 260 230 20 250 220 19 240 215 18 215 195 15
Estado +150°C +205°C +260°C +315°C +370°C
Rm Rp0,2 A565 Rm Rp02 A565 Rm Rp02 A565 Rm Rp02 A565 Rm RpO0,2 Ab565
T1 145 105 20 60 45 40 31 24 75 22 17 80 16 14 105
T5 140 125 20 60 45 40 31 24 75 22 17 80 16 14 105
T6 145 140 20 60 45 40 31 24 75 22 17 80 16 14 105
Rm N/mm? ; Rp N/mm? ; A 5,65 % Segun normas A.A.

TRATAMIENTOS DEL ALUMINIO

Estad Tratamiento de puesta en g . Tratamientos de maduracion artificial. Mantenimiento a Rl TEREm MEtuTEd
stacdo solucién T2C P T2 en horas ’
T4 530°C+ 5°C Aire forzado 8 dias minimo
T5 530°C+ 5°C Aire forzado 8 horas a 175° 5°C ¢ 6 horas a 185°+ 5°C
T6 530°C+ 5 °C Agua a 40°C maximo 8 horas a 175°+ 5°C 6 6 horas a 185°+ 5°C

Intervalo de temperatura de forja: 400° — 480°C
Recocido total: 420°C, con enfriamiento lento hasta 250°C

Recocido contra acritud: 340°C

1 kg / mm?= 9,81 N/mm?,; IN/mm? = 1MPa

APLICACIONES

Perfiles para arquitectura, puertas, ventanas, muros cortina, mobiliario, estructuras, escaleras, peldafios, barandillas, verjas,
enrejados, barreras, cercados, disipadores de calor, moédulos electrénicos, carcasas para motores eléctricos, sistemas de
ensamblado, elementos especiales para maquinaria, carrocerias de camidn, instalaciones neumaticas, tubos de riego,
calefaccion y refrigeracion, remaches.

OBSERVACIONES

Buena conformabilidad especialmente en los estados T1 y T4. Aleacion muy utilizada para extruir perfiles de secciones muy
complicadas, aleacién tratable de caracteristicas medias y con resistencia inferior a la 6005 A.
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